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(3) Regel- und steuerbares Auftragssystem fiir viskose Medien 

@ Regel- und steuerbare Auftragssysteme fur viskose Me- 
dien sind bekannt. Zur Verbesserung der Ansprechempflnd- 
tichkeit wird vorgeschiagen, ein Wegme&system. einen 
Regler und Fuhrungsgrdt^engeber vorzusehen. 




Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein regel- und steuerbares Auf- 
tragssystem fur viskose Medien gemaB dem Oberbegriff 
des Patenianspruchs 1. 

Ein steuerbares Auftragssystem, mit dem beispiels- 
weise ein Kleber, eine Dichtmasse oder eine Kunststoff- 
masse auf ein Produkt aufgetragen werden kann, ist 
zusammen mil einer Auftragvorrichiung aus der DE-PS 
35 06 135 bekannt. Es i«:t erforderlich, die Abgabe des 
zahflussigen Mediums schnell sich wechselnden Auf- 
tragsgeschwindigkeiten anzupassen. Damit muB das 
Auftragssystem eine hohe Ansprechempfindlichkeit 
aufweisen, 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein regel- und steuerba- 
res Auftragssystem fur viskose Medien zu schaffen, bei 
dem die Abgabegeschwindigkeit des viskosen Mediums 
schnell mit hoher Ansprechempfindlichkeit steuer- oder 
regelbar ist. 

Die Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale 
des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1 ge- 
lost. 

ErfindungsgemaS besteht das regel- und steuerbare 
Auftragssystem aus einem WegmeBsystem, das den 
Verstellweg eines Dosierkolbens detektiert, einem Reg- 
ler, der eingangsseitig mit dem WegmeBsystem verbun- 
den ist und der ausgangsseitig das Verstellsystem an- 
steuert, und aus einem FiihrungsgroBengeber, der den 
Regler ansteuert. 

Mit der Erfindung laBt sich eine Volumenstromrege- 
lung des an der Austrittsduse z. B. austretenden Klebe- 
mediums schaffen. Das Auftragssystem nach der Erfin- 
dung arbeitet wesentlich schneller und empfindlicher als 
das bekannte System, das mil Zahnradern arbeitet. 

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen sind in den Un- 
teranspruchen, der Beschreibung und der Zusammen- 
fassung beschrieben. 

Alle dort offenbarten erfindungswesentlichen Merk- 
male sind in beliebiger sinnvoller Weise miteinander 
kombinierbar. Nachfolgend wird die Erfindung anhand 
der Zeichnung naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 ein Blockschaltbild eines regel- und steuerba- 
ren Auftragssystems nach der Erfindung, 

Fig. 2 eine erfindungsgemaBe Auftragvorrichtung aus 
Fig. 1 im Langsschnitt, und 

Fig. 3 ein Diisenstiick mit Blick in die Dusenbohrung 
der Auftragvorrichtung aus Fig. 2. 

Fig. 1 zeigt ein steuer- und regelbares Auftragssy- 
stem, das eine Auftragvorrichtung 1 mit einer Austritts- 
diise 2 aufweist. An der Austrittsduse 2 tritt beispiels- 
weise ein zahflussiges Klebemedium aus, das auf ein 
Produkt 3 aufzubringen ist. Das Produkt 3 wird bei- 
spielsweise auf Rollen 4 entsprechend der Pfeilrichtung 
5 bewegt Durch kontinuierlichen Austritt des Klebers 
aus der Austrittsduse 2 wird ein Klebestrang auf das 
Produkt 3 iibertragen. 

Andert sich die Bewegungsgeschwindigkeit des Pro- 
duktes 3, wird der aufgetragene Klebestrang diinner, 
wenn sich die Produktbewegungsgeschwindigkeit er- 
hoht. Umgekehrt wird der Klebestrang bei konstantem 
Austritt aus der Austrittsduse 2 dicker, wenn sich die 
Produktfuhrungsgeschwindigkeit verlangsamt Mittels 
der Erfindung lassen sich bei unterschiedlichen Ge- 
schwindigkeiten des Produktes 3 gleichmaflig dicke Kle- 
bestrange auftragen. 

DaB das Produkt 3 bewegt wird, ist beispielhaft ge- 
wahlL In anderen AusfOhrungsformen kann die Auf- 



tragvorrichtung 1 beispieisweise an einem Robo^er De- 
festigt sein, wahrend das Produkt 3 still steht. Ober eine , 
Zufuhreinrichtung 7 wird das viskose Medium mit kon- 
stantem Druck der Auftragvorrichtung 1 zugefiihrt. Ein 
5 Sensor 9 tastet hierbei die Geschwindigkeit zwischen 
dem Produkt 3 und der Auftragduse 2 ab. 

Andert sich die Geschwindigkeit, wird dies von dem 
Sensor 9 detektiert und einem Regler 6 zugefiihrt. Der 
Regler 6 gibt ausgangsseitig ein Signal 8 ab, das auf ein 
10 Verstellsystem innerhalb der Auftragvorrichtung 1 ein- 
wirkt. Das Verstellsystem wird in Fig. 2 naher beschrie- 
ben. 

Von der Auftragvorrichtung 1 fiihrt eine Verbindung 
zuruck zu dem Regler 6, die den Regelkreis schlieBt. Bei 

15 dem Signal 8 kann es sich urn einen Ol- oder Luftvoiu- 
menstrom handeln, wenn ein hydraulisches oder pneu- 
matisches Verstellsystem eingesetzt wird. Nach Fig. 1 
wird der Regler 6 zusatzlich von einer Steuerung 10 
angesteuert. Die Steuerung 10 dient beispieisweise da- 

20 zu, das Signal 8 in Einzelimpulsen zu verandern oder zu 
modulieren. So lassen sich beispieisweise einzelne Kle- 
betropfen oder ein Strang auftragen, dessen Dicke bzw. 
Breite periodisch schwankt. Zusatzlich kann die Steue- 
rung 10, die manuell betatigt oder von einem Mikropro- 

25 zessor angesteuert wird, fiir Testzwecke und zum Ein- 
stellen der Auftragvorrichtung 1 durch Abgabe von Ein- 
zelimpulsen herangezogen werden. 

Weiter ist ein Sensor 45 vorgesehen, der die Steue- 
rung 10 ansteuert In anderen Ausftlhrungsformen kann 

30 der Sensor 45 den Regler 6 direkt ansteuern. Der Sensor 
45 hat die Aufgabe, markante Punkte des Produkts 3 zu 
detekticrten, was beispielhaft durch die Vertiefung 46 
dargestellt ist. Somit laBt sich erreichen, daB nach Aus- 
gleich des Abstandes zwischen dem Sensor 45 und der 

35 Austrittsduse 2 wesentlich mehr Klebstoff abgegeben 
wird, urn die Vertiefung 46 aufzufuUen. Mittels des Sen- 
sors 45, der die Position und Lage des Produkts detek- 
tiert, lassen sich auch Kanten und problematische Kle- 
bebereiche erfassen, die mit mehr oder weniger Kleber 

40 zu versehen sind. Die beiden Sensoren 9, 45 konnen in 
anderen Ausfiihrungsformen auch im Bereich der Aus- 
trittsduse 2 angeordnet sein, um den Abstand zu vermei- 
den, der uber das Erfassen der Geschwindigkeit auszu- 
gleichen ist, um die Klebepunkte exakt an die ge- 

45 wunschte Stelle zu setzen. 

Fig. 2 zeigt eine Auftragvorrichtung 1 nach der Erfin- 
dung im Langsschnitt. Erfindungswesentlich umfaBt die 
Auftragvorrichtung 1 ein Dusensystem, ein Verstellsy- - 
stem und ein WegmeBsystem 35, die langs der Achse 41 

50 hintereinander und teils mechanisch in Reihe geschaltet 
sind. Das WegmeBsystem 35 ist in einem Oberteil 37 
untergebracht. Das Oberteil 37 grenzt uber ein Dichtteil 
38 an ein Verstellkammerteil 39, das das Verstellsystem 
aufweist. Weiier^grenzt an das Verstellkammerteil 39 

55 ein Unterteil 40, das das Dusensystem enthalt. Das Ver- 
stellsystem ist zwischen dem WegmeBsystem 35 und 
dem Dusensystem angeordnet. Die einzelnen Teile 37, 
38, 39, 40, die baulich die drei Systeme aufnehmen, bil- 
den ein sich langs der Achse 41 erstreckendes stabformi- 

60 ges Gebilde. Die Teile 37, 38, 39, 40 sind in nicht naher 
bezeichneter Weise losbar miteinander verschraubt. 

Bei dem WegmeBsystem 35 handelt es sich bevorzugt 
um bertihrungslos arbeitende Sonden, und insbesondere 
um kapazitive oder induktive WegmeBsonden. In Fig. 2 

65 ist ein kapazitives WegmeBsystem mit einer MeBplatte 
36 dargestellt. 

Die MeBplatte 36 ist uber ein zapfenformiges Ende 34 
mit einem Verstellkolben 26 verbunden, der uber eine 
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Dichtung.31 in einem Zylinder 32 langs der Achse 41 
verschiebbar gelagert ist. Der tellerformige Verstellkol- 
ben bildet eine verschiebbare Trennwand, die den Zylin- 
der 32 in eine ersie und zweite Steuerkammer 29, 30 
unterteilt. In der in Fig, 2 gezeigten Stellung ist die 5 
zweite Kammer 30 bis auf einen geringen Spalt verrin- 
gert, weshalb der Versiellkolben im wesentlichen an das 
Dichneil 38 anstoBt und sich in seiner oberen Endposi- 
lion befindet. 

In dieser oberen Endposition weist die MeBplatte 36 10 
den kleinsten Spalt des kapazitiven Wegmeflsystems 
auf. 

Die erste Kammer 29 weist eine Austritisoffnung 28 
auf, der uber einen AnschluB 27 01 oder Luft zugefuhrt 
wird. Die Zufuhr von Luft oder Ol uber den AnschluB 27 15 
entspricht dem Signal 8 aus Fig. 1, In gleicher Weise 
weist die zweite Kammer 30 ethe der Austrittsoffnung 
28 vergieichbare Austrittsoffnung (nicht dargestellt) auf, 
die in der Nahe des Dichtteils 38 liegt und in der in Fig. 2 
gezeigten Stellung durch den Verstellkolben 26 abge- 20 
deckt wird. Die obere Austrittsoffnung fur die Kammer 
30 weist wiederum einen AnschluB entsprechend dem 
AnschluB 27 auf, dem wiederum entsprechend dem Si- 
, gnal 8 beispielsweise Ol oder Luft zugefuhrt wird. Je 
nachdem, ob die obere Kammer 30 oder die untere 25 
Kammer 29 aufgefullt wird, verschiebt sich der Kolben 
26 langs der Langsachse 41. Damit laBt sich der Kolben 
26 innerhalb des Verfahrweges durch den Regler 6 ver- 
stelien. Bei dem Regler 6 handelt es sich bevorzugt um 
einen Proportionalregler.Das soweit beschriebene Ver- 30 
stellsystem mit dem Kolben 26 und dem WegmeBsystem 
35 bildet zusammen mit dem Regler 6 uber die Leitung, 
die das Signal 8 zufuhrt, einen funktionell geschlossenen 
Kreis. 

Der Regler 6, der beispielsweise den Kolben 26 in 255 35 
diskreten Einzeischritten verstellen kann. wird durch 
den Sensor 9, den Sensor 45 oder die Steuerung 10 als 
Fuhrungsgr5Ben angesteuert. AusgangsgrdSe des be- 
schriebenen Regelkreises ist der Hub des Kolbens 26, 
der mit seinem vorderen zapfenformigen Ende 33 uber 40 
einen Halter 21 mit einem Dosierkolben 18 des Dosier- 
systems verbunden ist. Der Dosierkolben 18, der auf- 
grund der Hubbewegung des Kolbens 26 langs der Ach- 
se 41 verschiebbar ist, wird iiber einen querliegenden 
Zylinderstift 23 in dem hulsenformigen Halter 21 gehal- 45 
ten. Zum Wechseln des Dosierkolbens 18 wird das Ver- 
stellkammerteii 39 von dem Unierteil 40 gelost und der 
freiliegende Zylinderstift 23 durchgestoBen. Im zusam- 
mengebauten Zustand wird der Zylinderstift 23 durch 
die Wandung der Bohrung des Unterteils 40 gegen Her- 50 
ausfallen gesichert, in der der Halter 21 langsverschieb- 
bar gelagert ist. 

In Richtung der Achse 41 erstreckt sich der zylindri- 
sche Dosierkolben 18, der auch rechteckformig sein 
kann, mit seinem freien Ende bis zu einem Dosierstiick 55 
14. Das Dosierstiick 14 weist eine Langsbohrung 15 auf. 
in der der Dosierkolben entsprechend der Hubbewe- 
gung gleiten kann. Weiter weist das Dosierstuck 14 eine 
Dosierdiise 16 auf, die mil ihrem Offnungsquerschnitt 
parallel zu der Achse 41 liegt und so entsprechend dem so 
Verfahrweg des Dosierkolbens 18 geoffnet und ge- 
schlossen werden kann. In der in Fig. 2 gezeigten Stel- 
lung ist die Dosierduse 16 voll standig geoffnet 

Der Dosierduse 16 wird uber eine Eintrittsoffnung 20 
das aufzubringende viskose Medium von der Zufuhrein- 55 
richtung 7 (Fig. 1) mit konstantem Druck zugefuhrt. 

In Fig. 3 ist das Dosierstuck 14 mit Blickrichtung in 
die Dosierduse 16 dargestellt. Die DosierdQse 16 besitzt 



bevorzugt eine dreieckformige Gestalt, die sich in Rich- 
tung der Austritisdiise 2 verjungt. Hierdurch wird er- 
zielt, daB die Dosierduse 16 bei der Abwartsbewegung 
des Dosierkolbens 18 verschlossen wird. In anderen 
Ausfiihrungsformen konnen andere Offnungsformen 
von Dosierdiisen 16 verwendet werden, so daB bei der 
Abwartsbewegung des Dosierkolbens 18 ein Offnen 
und verstarkter DurchfluB des Mediums erfolgi. Die 
Bohrung 43 in Fig. 3 kennzeichnet die schragliegende 
Bohrung der Eintrittsoffnung 20 in dem AnschluBstuck 
17» die wie in dem AnschluBstuck 25 unter einem Winkel 
zu der Achse 41 stehen. Dementsprechend ergibt sich in 
der Ansicht in Fig, 3 eine ellipsenformige Bohrung 43, 
die in eine Bohrung 44 mundet, an die in Stromungsrich- 
tung des Mediums die Dosierduse 16 anschlieflt. 

Bevorzugt bildet die Vorderkante des Dosierkolbens 
18, die an einer Seite als Scherkante wirkt, einen konka- 
ven Anschnitt 19. um den Obergang und Durchtritt des 
Mediums in die Langsbohrung 15 stromungstechnisch 
zu erieichtern. In Fig. 2 ist die geschlossene Position, bei 
der die Scherkante des Dosierkolbens 18 die Dosierduse 
16 vollkommen uberstrichen hat, strichpunktiert darge- 
stellt. 

Das Dosierstuck 14 und die Halterung 21 sind bezo- 
gen auf die Langsachse 41 verdrehsicher gelagert. Hier- 
zu greift ein Zylinderstift 22 in eine Vertiefung an der 
Oberseite des Distanzstuckes 14 ein und ein Zylinder- 
stift 24 sichert iiber eine Langsnut 42 den Halter 21 
gegen Drehung. Damit wird erreicht, daB der Dosierkol- 
ben die in Fig. 2 gezeigte Lage — bezogen auf die Do- 
sierduse 16 — verdrehungsfrei einnimmt. 

An der Auftragvorrichtung 1 ist im unteren Bereich 
an dem Unterteil 40 ein Zwischenstiick 13 angeschraubt. 
Das Zwischenstuck 13 bildet mit einem Innenkanal eine 
Fortfuhrung der Langsbohrung 15, iiber die das Medi- 
um weiter zu der Austrittsdiise 2 vordringt. Wird das 
Zwischenstuck 13 abgeschraubt, laBt sich das Distanz- 
stuck in axialer Richtung nach unten herausdrucken. 
Auf diesc Weise iassen sich schnell verschiedene Di- 
stanzstiicke 14 mit unierschiedlichen Dosierdiisen 16 
einseizen. 

Die Austrittsduse 2 ist uber eine Oberwurfinutter 12 
und eine Dichtung 11 an dem Zwischenstuck 13 ange- 
schraubt. In anderen Ausfiihrungsformen kann das Zwi- 
schenstuck 13 auch abgeknickt sein, so daB die Austritts- 
duse 2 unter einem Winkel zu der Langsachse 41 steht. 
Hierbei ist der Stromungskanal fur das Medium so ge- 
halten, daB das Medium leicht abflieflen kann, um 
DruckstoBe auf den Dosierkolben 18 zu vermeiden. Da- 
her ist es gleichfalls vorteilhaft, das Medium iiber die 
Zufuhreinrichtung 7 mit einem konstanten Druck zuzu- 
fiihren. Ober die beschriebene Vorrichtung wird der 
Volumenstrom des Mediums geregelt 

Zeichnungs-Legende 



1 Auftragvorrichtung 

2 Austrittsdiise 

3 Produkt 

4 Rollen 

5 Pfeilrichtung 

6 Regler 

7 Zufuhreinrichtung fiir das Medium 

8 Ol-oder Luftvolumenstrom 

9 Sensor 

10 Steuerung 

11 Dichtung 

12 Oberwurfmutter 
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13 ZwischenstUck 

14 Dosierstuck 

15 Langsbohrung 

16 Dosierdiise 
AnschluBstiick 
Dosierkolben 

19 konkaver Anschnitt 

20 Eintrittsoffnung 

21 Halter 

22 Zylinderstift 

23 Zylinderstift 

24 Zylinderstift 

25 AnschluBstuck 

26 Verstellkolben 

27 AnschluB 

28 Austrittsoffnung 

29 ersteKammer 

30 zweite Kammer 

31 Dichtung 

32 Zylinder 

33 vorderesEnde 

34 hinteresEnde 

35 WegmeB-System 

36 MeBplatte 

37 Oberteil 

38 Dichtteil 

39 Verstellkammer-Teil 

40 Unterteil 

41 L^ngsachse 

42 L^ngsnut 

43 schrag liegende Bohrung 

44 Bohrung 

45 Sensor 

46 Vertiefung 
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1. Regel- und steuerbares Auftragssystem fiir vis- 
kose Medien, das eine Auftragvorrichtung (1) mit 
einem Diisensystem, das einen Diisenkolben (18) 40 
und ein Diisenstuck (14) mit einer Langsbohrung 

(15) fur den Dusenkolben (18) und eine Dosierdiise 

(16) enthalt, deren Offnungsquerschnitt iiber Ver- 
stellen des Dosierkolbens (18) zur Ausgabe des vis- 
kosen Mediums verSnderbar ist und mit einem Ver- 
stellsystem, das an dem Dosierkolben (18) gekop- 
pelt ist, dadurch gekennzeichnet, daB welter vor- 
gesehen sind: 

— ein WegmeBsystem (35), das den Verstell- 
weg des Dosierkolbens (18) detektiert, 

— ein Regler (6), der eingangsseitig mit dem 
WegmeBsystem (35) verbunden ist und der 
ausgangsseitig das Verstellsystem ansteuert 
und 

— ein FuhrungsgroBengeber, der den Regler 55 
(6) ansteuert. 

2. Auftragssystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das WegmeBsystem (35), das 
Verstellsystem und das Dosiersystem baulich in der 
Auftragvorrichtung (1) ausgebildet sind. 

3. Auftragssystem nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi das Dosiersystem, das Verstell- 
system und das WegmeBsystem langs einer ge- 
meinsamen Langsachse (41) hintereinander ange* 
ordnet sind 

4. Auftragssystem nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Verstellsystem zwischen 
dem Dosiersystem und dem WegmeBsystem ange- 
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oranei i:>u 

5. Auftragssystem nach Anspruch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet,daB das Verstellsystem ein hydrau- 
lisches Steuerventil mit einem Verstellkolben (26) 
ist, der in einem Zylinder (32) verschiebbar ange- 
ordnet zwei Steuerkammern (29, 30) bildet 

6. Auftragssystem nach Anspruch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das WegmfeBsystem (35) ein 
beruhrungsios wirkendes System, insbesondere ei- 
ne induktive oder kapazitive WegmeBsonde ist. 

7. Auftragssystem nach Anspruch 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dosierkolben (18) in dem 
Dosierstuck (14), das die Dosierduse (16) aufweist 
langs der Achse des Dosierkolbens (18) verschieb- 
bar gelagertist. 

8. Auftragssystem nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dosierduse (16) als Querboh- 
rung in dem Dosierstuck (14) ausgebildet ist, deren 
Bohrachse senkrecht zu der Achse des Dosierkol- 
bens (18) liegt. 

9. Auftragssystem nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das freie Ende des Dosierkol- 
bens (18), das die Dosierduse (16) offnet und ver- 
schlieBt, einen konkaven Anschnitt (19) aufweist. 

10. Auftragssystem nach Anspruch 7 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dosierkolben (18) bei Be- 
wegung in Richtung auf die Austrittsduse (2) die 
Dosierduse (16) verschlieBt, die vorzugsweise eine 
dreieckfdrmige Offnungsflache aufweist. 

11. Auftragssystem nach Anspruch 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dosierkolben (18) tiber ei- 
nen Halter (21) mit dem Verstellsystem verbunden 
ist. 

12. Auftragssystem nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Halter (21) eine hiilsenformi- 
ge Gestait aufweist und der Dosierkolben (18) 
durch einen einschiebbaren Zylinderstift (23) in 
dem Halter (21) befestigt ist 

13. Auftragssystem nach Anspruch 3 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dusenkolben (18) und das 
Diisenstuck (14) bezogen auf die Achse des Diisen- 
kolbens (18) verdrehsicher gelagert sind. 

14. Auftragssystem nach Anspruch 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Regler (6) ein Proportio- 
nalventil von vorzugsweise hydraulischer Bauart 
ist. 

15. Auftragssystem nach Anspruch 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB der FuhrungsgroBengeber ei- 
nen Sensor (9) aufweist, der die Geschwindigkeit 
zwischen der Auftragvorrichtung (1) und einem 
Produkt (3) detektiert, daB mit dem viskosen Medi- 
um zu beschichten ist. 

16. Auftragssystem nach Anspruch 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB der FuhrungsgroBengeber ei- 
ne Steuerung (10) aufweist, die den Regler (6) mo- 
duliert oder zusatzlich impulsformig ansteuert. 

17. Auftragssystem nach Anspruch I bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB der FuhrungsgroBengeber zu- 
satzlich einen Sensor (45) aufweist, der die Position 
des Produktes (3), bezogen auf die Austrittsduse (2), 
detektiert. 

18. Auftragssystem nach Anspruch 15 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Sensoren (9, 45) an 
der Auftragvorrichtung (1), insbesondere im Be- 
reich der Austrittsduse (2), angeordnet sind. 

19. Auftragssystem nach Anspruch 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Regler (6) das Verstellsy- 
stem in diskreten Schritten, vorzugsweise mit 255 
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Schritten, ansieuert. 

20. Auftragssystem nach Anspruch 4 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, da6 die Auftragvorrichtung (1) aus 
einem Oberteii (37). das das WegmeBsystem (35) 
aufweist aus einem Ventilkammerteil (39), das das 5 
Verstellsystem aufweist und aus einem Unterteil 
(40) besteht, das das Dosiersystem aufweist, wobei 
das Oberteii (37), das Ventilkammerteil (39) und das 
Unterteil (40) miteinander losbar verschraubt sind. 

21. Auftragssystem nach Anspruch 20, dadurch ge- 10 
kennzeichnet, daC an dem Unterteil (40) ein Zwi- 
schenstiick (13) mil einer LSngsbohrung zum 
Durchtritt des Mediums angeschraubt ist, daB die 
Austrittsdilse (2) tragt und das Dosierstuck (14) in 
dem Unterteil (40) in Richtung der Achse des Do- 15 
sierkolbens (18) sichert. 

22. Auftragssystem nach AffSpruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Zwischenstiick (13) die Aus- 
trittsdiise (2) in einem Winkel zu der Achse (41) der 
Auftragvorrichtung (1) anordnet. 20 

23. Auftragssystem nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen dem Oberteii (37) und 
dem Ventilkammerteil (39) ein Dichtieil (38) ange- 
ordnet ist. 

24. Auftragssystem nach Anspruch 1 bis 23, dadurch 25 
gekennzeichnet, daB eine Zufuhreinrichtung (7) 
vorgesehen ist, die das viskose Medium mit einem 
konstanten Druck zu der Dosierduse(16)zufuhrt 
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